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G-Z1.: 2011-FG-PSA-00040

Priiflabor Sid Automotive

1. Aufgabenstellung:

AuftragsgemaB wurden im Zeitraum 19.07.2011 bis 22.07.2011 Leichtmetall-Sonderréader fir PKW, einer
Betriebsfestigkeitsprifung, nach der Richtlinie fir die Prifung von Sonderradern fir KFZ und ihre
Anhanger BMV/StV 13/36.25.07-20.01 vom 25.11.1998 unterzogen.

2. Beschreibung des Leichmetall-Sonderrades (Priufkorper)

Art : Einteiliges Leichtmetall-Sonderrad mit unsymmetrischen Tiefbett und
Doppelhump; Nabenbohrung durch Deckel verschlossen
Antragsteller/Vertrieb : AD VIMOTION GmbH

Kelterstrasse 40
72669 Unterensingen

GERMANY
Hersteller : AD VIMOTION bvba
Kapelstraat 22
3454 Geetbets
Belgien
Handelsmarke : CARMANI
Handelsbezeichnung : CARMANI 06 / IMPACT
Typ : CARMANI 06-6515
KBA-Nummer : KBA 48303
RadgréBe nach Norm : 6,5J x 15H2
Zentrierung . Mittenzentrierung
Verwendungsbereich . Leichtmetall-Sonderrad - fir PKW vorgesehen
Befestigungsart : wahlweise Kegel-, Kugel-, und Flachbundschrauben bzw. -muttern M12/M14,
Kegelwinkel 60°, Kugelradius R14
Basiswerkstoff/Bauart : Aluminiumguss einteilig, A356-AL Si 7 Mg
Rohherstellung : Aluminium- Niederdruck- Kokillenguss
Bearbeitung : CNC-Bearbeitung
Lackierung : Mehrschicht Einbrennlackierung
Qualitatskontrollen : Materialanalyse, Rontgenkontrolle, Abrollprifung, Festigkeitsprifung
Korrosionsschutz : Siehe Lackierung
Zubehor . bei Bedarf Radschrauben bzw. Radmuttern und Zentrierringe
3. Kennzeichnung
RadauBenseite Radinnenseite
Japanisches Prifwertzeichen : - : JWL
Handelsbezeichnung /-marke  : - : CARMANI
Radtyp - : CARMANI 06-6515
Hersteller Do- : AD VIMOTION
Herstellerzeichen Do- : WP
RadgroBe Do . 6,5Jx15H2
Lochkreis Do- : z.B.LK 100
Einpresstiefe Do : z.B.ET 38
Herstelldatum Do : Datumsuhr und Fertigungszeichen
KBA-Nummer : KBA 48303 Do-

Zusétzlich kdnnen noch verschiedene Kontrollkennzeichen angebracht sein!
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G-Z1.: 2011-FG-PSA-00040

Priiflabor Sid Automotive

4. Ubersicht der RadgréBen und Zentrierringe
Siehe Anlage 1

5. Durchgefiihrte Prifungen und Ergebnisse
5.1 Umlaufbiegeprifung

Die Umlaufbiegeprifung wurde fur folgende Prifmomente abgeschlossen:

Lochzahl/ Zulassige

RadgréBe | Lochkreis Radlast Fg ET Abrollumfang Momax

[mm] [mm] [kNm]

[mm] [ka]

6,5Jx15H2 4-98 650 38 2100 4,3208
6,5Jx15H2 4-108 650 42 2100 4,3718
6,5Jx15H2 5-100 690 38 2100 4,5866
6,5Jx15H2 5-114,3 690 45 2100 46814

Die Umlaufbiegeprifung wurde fur die vorgesehenen Belastungsfélle mit positivem Ergebnis durchgefihrt.

5.2 Impacttest

Fir die Berechnung des Fallgewichtes D [kg] wurden folgende Werte zu Grunde gelegt:

Lochzahl/ . Fallgewicht
RadgrdBe | ReifengroBe Lochkreis ET Statische D
[mm] Radlast [kg]

[mm] [ka]
6,5Jx15H2| 175/45 R15 4-98 38 650 570
6,5Jx15H2| 175/45 R15 4-108 42 650 570
6,5Jx15H2| 175/45 R15 5-100 38 690 595
6,5Jx15H2| 175/45 R15 5-114,3 45 690 595

Das Leichtmetall-Sonderrad wurde nach ISO 7141 ohne vollstdndigen Druckverlust (innerhalb einer Minute)
und ohne sichtbaren Anriss in der Radschissel mit positivem Ergebnis gepruft.
5.3 Abrollprifung

Erganzend wurde ein Abrollversuch gemaB den "Richtlinien fir die Prifung von Sonderradern fir
Personenkraftwagen und Kraftradern" vom 25.11.1998" durchgefihrt.

Lochzahl/ Statische . .
RadgréBe Lochkreis ReifengrdBe ET Radlast Pruflast Reifendruck
[mm] K (ka] [bar]
[mm] [kl
6,5Jx15H2 5-112 255/70 R15 44 690 1725 4,5

Nach Ablauf der erforderlichen Abrollstrecke wurde an den Radern weder ein Anriss noch eine
Funktionsbeeintréchtigung festgestellt.

5.4 Werkstoffpriifung

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der
Beschreibung des Herstellers aufgefiihrt; diese Angaben wurden durch uns nicht geprift.

5.5 MaBvergleich

Die MaBe und Toleranzen der wesentlichen Hauptabmessungen entsprechen der E. T.R.T.O.
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Priiflabor Sid Automotive

6. Allgemeine Angaben zur Priifung
6.1 Prifeinrichtungen

Die Prifungen wurden auf Anlagen durchgefiihrt, die den Anforderungen der Priifgrundlage
entsprechen.

Die Mess- und Prifeinrichtungen erfillen die in den Richtlinien und Prifanweisungen geforderten
Genauigkeiten und unterliegen einer standigen Uberwachung.

6.2 Ort der Prifung : Priflabor Siid, Bad Bramstedt
Priflabor Nord, Bad Bramstedt

6.3 Zeitraum der Prifung(en) 19.07.2011 bis 22.07.2011

6.4 Bemerkung : Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
unter Punkt 2. und 4. dieses Berichtes angefihrten
Prifobjekte

7. Anlagen

Anlage 1 : Kurzbeschreibung (1 Seite)

8. Bedingungen
Der Auftraggeber hat daflr zu sorgen, dass dieses Gutachten, sowie dessen Anlagen durch einen Nachtrag
erganzt werden, wenn:

- am Sonderrad konstruktive, werkstoffliche oder fertigungstechnische Anderungen vorgenommen werden.

- sich tangierende Bau- und Betriebsvorschriften der StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) bzw.
hierzu ergangenen Richtlinien und Anweisungen andern.
9. Hinweise und Auflagen fiir den Fahrzeughalter

71C) Zum Auswuchten der Sonderrader dirfen an der Felgeninnenseite nur Klebegewichte angebracht
werden.

71A) Zum Auswuchten der Sonderrader darfen an der FelgenauBen- und -innenseite nur Klebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.

73C) Es ist nur die Verwendung von schlauchlosen Reifen zuldssig.

74B) Die verwendeten Radbefestigungsteile sind auf ihre Eignung zu Gberprifen.

10. Hinweise und Auflagen fir den Antragsteller bzw. Radhersteller

Die Bezieher des Leichtmetallrades miissen auf die Bedingungen, die Befestigungsart und die erforderlichen
Anzugsdrehmomente der Radbefestigungsmittel hingewiesen werden.
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G-Z1.: 2011-FG-PSA-00040

Priiflabor Sid Automotive

11. Sachverstandige Beurteilung (Gutachten)

Das beschriebene Sonderrad entspricht den ,Richtlinien fir die Prifung von Sonderradern fur
Personenkraftwagen und Kraftrédern® §30 StVZO i. d. g. F. /Erlauterung 42, (der Richtlinie fir die
Prifung von Sonderradern fir KFZ und ihre Anhanger BMV/StV 13/36.25.07-20.01 vom 25.11.1998)

Dieser Prufbericht kann als Unterlage fur die Erstellung eines Teilegutachtens oder einer ABE verwendet
werden.

Aufgrund der Feststellungen, der durchgefuhrten Prifungen und deren Ergebnisse erachten wir die
Verwendung des gegenstandlichen Leichtmetallrades unter Einhaltung der jeweils angefuihrten Bedingungen
fir geeignet.

Eine Kopie dieses Schriftstlickes ist nur mit Originalstempel und Unterschrift des Antragstellers oder seines
Bevollmé&chtigten gultig.

Der Nachweis eines QM Systems gemaB Anlage XIX zu §19 StVZO liegt vor.
(TUV Tharingen e.V. / Registrier-Nr. TIC 15102 11010).

Dieser Prufbericht umfasst Seite 1 bis 5, sowie die unter Punkt 7 angeflihrten Anlagen und darf nur im vollen
Wortlaut vervielfaltigt und weitergegeben werden.

Bad Bramstedt, 22.07.2011
Priflabor Siid GMBH

Akkreditiert von der Benennungsstelle
des Kraftfahrt-Bundesamtes, Bundesrepublik Deutschland

Deutscher
Akkreditierungs
Rat

KBA-P 00081-09

Der Sachverstandige

(Ing. M.Buga)
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Anlage 1 zu G-ZI.: 2011-FG-PSA-00040

Priiflabor Sid Automotive

1. Kurzbeschreibung

Handelsmarke : CARMANI
Handelsbezeichnung : CARMANI 06 / IMPACT
Typ : CARMANI 06-6515
Werkstoff : A356-AL Si 7 Mg
Konstruktion : 1-teilig

Dimension : 6,5J x 15H2

Lochkreise . 4-98 bis 5-114,3
Zeichnung Nr. : Carmani 06-6515
Zeichnungsdatum : 07.06.2011

2. Ubersicht der RadgréBen und Zentrierringe
2.1 RadgroBen

. Mittenloch Lochkreis | Loch- ET Radlast | AProl- giltig
Ausfihrung umfang
[mm] [mm] zahl [mm] [kal ab
[mm]
6,5Jx15H2 63,4 100 4 36,37,38,39,40 650 2100 07/11
6,5Jx15H2 63,4 108 4 40,41,42,43,44 650 2100 07/11
6,5Jx15H2 63,4 98 5 36,37,38,39,40 650 2100 07/11
6,5Jx15H2 63,4 100 5 36,37,38,39,40 690 2100 07/11
72,6-57,1-60,1-
6,5Jx15H2 63,4-66.6 112 5 43,44,45,46,47 690 2100 07/11
72,6-56,1-56,6-
59,5-59,6-60,1-
6,5Jx15H2 64,1-66,1-66,6- 114,3 5 43,44,45,46,47 690 2100 07/11
67,1-70,1-70,7-
71,2-71,6
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Hinweisblatt ,Radabdeckung*

Die nachfolgenden Bilder stellen schematisch dar, wie und an welchen Stellen die Radabdeckung mit
Hilfe von Zusatzleisten (schraffiert), die im Fachhandel (auch als Meterware) in verschiedenen Breiten
erhéltlich sind, gem. den Auflagen

Kla, K1b, Klc und
K2a, K2b, K2¢

hergestellt werden kénnen. Die Zusatzleisten sind dauerhaft an die &uferen Kotfligelkanten zu
kleben.

Vorderachse

iz i

Auflage ,K1a" Auflage ,K1b“ Auflage ,K1c"

Beispiel fur eine Leiste im Beispiel fur eine Leiste im Bereich | Beispiel fir eine Leiste im
Bereich 0°bis 30°vor der 0°bis 50°hinter der Radmitte Bereich von 30°vor bis 50°
Radmitte hinter der Radmitte

_ Hinterachse

Auflage ,K2b" Auflage ,K2a" Auflage ,K2c"
Beispiel fir eine Leiste im Beispiel fir eine Leiste im Bereich | Beispiel fir eine Leiste im
Bereich 0°bis 50°hinter der 0°bis 30°vor der Radmitte Bereich von 30°vor bis 50°

Radmitte hinter der Radmitte




11/P8/2011 18:@88 AB497E22973624 a0 WIMOTION GMEH S. AL/ A5

RADBESCHREIEBUNG

Hersteller: AD Vimotion GmbH
Kelterstralle 40
72669 Unterensingen - Deutschland
Art; Einteiliges Leichtmetallrad
Radmodell: CARMANI
Radtyp: CARMANI CA & 6515 (Produkiname IMPACT)

1. Beschreibung der Leichtmetallrader CARMANI CA 6 6515

Hierbei handelt es sich um Leichtmetallrader fiir PKW, Felge und Schilssel sind in
einem Stiick gegossen, die Mittelbohrung ist mit einer Aluminiumkappe oder
Plastikkappe verschlossen, Das Rad hat an der Innen- und Aullenseite zinen
Normalhump.

Spanabhebend bearbeitet sind Felgenbett, Felgenhdrner, Radanschluliflache und
Mittelbohrung.

Der Korrosionsschutz besteht aus einer mehrschichtigen Einbrennlackierung.

1. Konstruktion

Aufbau; Einteiliges Leichimetallrad

Felgennorm: n Anlehnung an E.-T.R.T.O.

Gieltverfahren: Niederdruck-Kokillengult

Werkstoff: A356-AL Si7 Mg (Warme behandelt)

Analyse: 5i6,5-7,5, Mg 0,25-0,45 Ti0,06-0,20 5r0,025-0,040 AL
Restmenge -~ Fe 0,13 Cu 0,2 Zn 0,1 - Mn 0,1
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Festigkeitswerte:  Mindestwerte (Proben dem Gulistick entnommen)

Zugfestigkeit: Rm = 160 N/mm?*
Dehngrenze: Rp 0,2 = 80 N/mm?
Bruchdehnung:; A5 = 4%
Brinellharte: HB 85-95

3. Allgemeine Angaben

Radgrélie: 6,5Jx15H2

Radtyp: Carmani CA 6 6515

Zeichnungs-Nr.:  Carmani CA 6 6515
Reifenart: Schlauchlos
Schneeketten: Nach Angabe des Pruflabor Sid Automotive GmbH

4. Ausfihrungen, Abmessungen und sonstige Daten gema@ Tabelle 1
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5. Abmessungen und sonstige Daten

Lochkreisdurchmesser: Siehe Tabelle

Nahenhohrung: Siehe Tabelle

Einpreltiefe: Siehe Tabelle

Rundlauf; Bis 0,5 mm

Planlauf; Bis 0,5 mm

Zentrierart: Mittenzentrierung

Art der Ventile: Nach Angabe des TUV

Auswuchtgewichte: aulen: Klammergewichte an Felgenham oder

Klebegewichte an Felgenschulter
DIN 7817

Reifengrélie; Nach Angabe des TUV

6. Zubehdr
Radkappe gemal Zeichnung Grundtrager Z06M

Befestigungsmaterial: Radschrauben/muttern gemaf aktueller
Zeichnung ZSZM
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Zentrierring: gemal aktueller Zeichnung wivG467

7. Raderfertigung / Qualitatsiberwachung

Fir jede Charge des angelieferten dauerveredelten Aluminiums liegt eir
Analysentest vor. Nach Uberpriifung und Freigabe durch die Qualitatskontrolle erfolgt
das Schmelzen in gasbeheizten, temperaturkonstariten und kontrollierten Ofen und
das Gieflen in Kokillenform. Jedes erzeugte GulMeil wird gekennzeichnet mit Jahr
und Monat an der Radinnenseite.

Durch die Qualititskontrolle werden die Gufiteile mittels standiger Mal3-, Rifs- und
Sichtkontrolle auf Fehler Gberpriift.

Jedes Gufiteil durchlauft die Réntgenkontrolle und wird bei i. O.~ Befund mit einem
Priffstempel an der Radinnenseite versehen. Danach erfolgt die spanabhebende
Bearbeitung von Felgenbett, Felgenhorn, Nabeninnznbereich und der
Radanlageflache mittels CNC-Drehautomaten. Die Befestigungsbohrungen werden
ebenfalls mittels CNC-Bohrautomat eingebracht. Von der Qualitatskontrolle werden
Stichproben-Kontrollen der wichtigen HauptmalRe durchgefiihrt.

Nach Uberpriifung der Dichtigkeit zwischen 350 und 500 KPA werden i. 0. Teile mit
ginem Prifstempel versehen.

Nach dem Entgraten und Entfetten wird eine Mehrschichflackierung
(Einbrennlackierung) aufgebracht und als kontrolliert mit Prifstempel versehen.

Beim letzten Arbeitsgang werden die Rader mit montiertem Deckel und Emblem
sowie entsprechendem Zubehdr nach Stichproben-Kontrollen bezlglich der
Kennzeichnung und Radausfuhrung versandgerecht verpackt. Der Karton erhalt
einen Aufkleber mit Inhaltsangabe.,

8. Qualitatskontrolle .
Eingeh. Werkstoffe Je Charge ein Analysentast (Huttenaluminiurn)

Schmelze: Je Charge Spectral-Analyse
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Gulirohling:

Bearbeitete Teile:

Oberflachenschutz:

Radfestigkeit:

Seite 5

100% Kontrolle bzw. Uberpriifung wie folgt:
Stempelung GieRer, Giefidatum, Rdntge, Entgratung,
Réntgenkontrolle

MaRkonirolle

Korrosionsbestandigkeit garantieren wir nach DIN 1725.

Bestandigkeit gegen Witterungseinflisse: sehr gut
gegen Meerwasser: qut
Biege / Wechselprifung

9, Fertigungsbetriebe der Leichtmetallrader

Rohguf:

Mechan. Bearbeitung:

Lackierung:

Vertrich:

Erstelit am 21.07.2011.

WALPAX Industries Co., LTD

No. 1-17, Lin 1, She Tze Vialge
Hsin Wu Hsiang, Tao Yuan Hsien,
R.0.C. 327, Taiwan

WAILPAX Incustries Co., LTD

No. 1-17, Lin 1, She Tze Vialge
Hsin Wu Hsiang, Tac Yuan Hsien,
R.O.C. 327, Taiwan

WALPAX Industries Co., LTD

No. 1-17, Lin 1, She Tze Vialge
Hsin Wu Hsiang, Tao Yuan Hsien,
R.Q.C. 327, Taiwan

AD Vimotion GmbH
Kelterstralie 40

72669 Unterensingen - Deutschland
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I —— 9 8
/4
\_I,_/
@ 0,7
1o 10/50 | SON80 | 1801400 ) 400/800 | 8001600 @ J— / / U 6.7 @ Brock Alloy Wheels behaelt sich alle Rechte vor. Das gilt insbesondere fuer Erfindungsrechte, Know-how, Urheberrechte und
0,1 0,2 0,3 0,4 1 15 0,5 0,5 1 1 QX 66,7 0,01 Namensrechte sowie fuer das Recht, diese als gewerbliche Schutzrechte anzumelden. Jede Verfuegungsbefugnis incl.
0,05( 0,11 0,2 03| 05{ 0,8 0,05/ 005| 0,2 0,1] [0Ox 500 0,04 Kopier- und Weitergaberecht liegt bei uns.
0,02| 0,04| 0,06 0,1 / / 0,02( 0,02 0,05| 0,05 Qx 25000 25 All rights remain INiIh Brock.AIon Wheels This applies especiaIIIyto rights of invention, . .
know-how, copyrights and rights to name as well as for the right to patent these as commercial protective
rights. All rights of disposition, particularly for copying or distributing, reserved.
The English translation is believed to be accurate. In case of discrepancies the German version shall govern.
IVP‘PIUEfr'DdOk- “”nddTyp'PIUEf'Nf- CAD-System und Verwaltungssystem-Schluessel
tyﬁe;,%fa\-,a?ﬁg?nber CAD system and administration code
Werkstoff/ Material Konst.-Verantwortg.
Design resp.
Name
Werkstoffbehandlung/ Material treatment Thomas Strzodka
Abt./Dept.
Halbzeug/ Semi-finished product Ent.-Nr. Entwicklung
X Layout no. =
Oberflaechenschutz 1.0 -
Surface protection """ Ofl- ++49(0)6661/747214
Gewicht gewogen/actual EA-Nr. Gez./Drawn
Weight (9) errechnet | versuch Fertigung |Eng.proj.no. V.Petrovic
calculated |prototype  |production am
XXX 25.11.2008
éicherI-L-Dok-. Benennung'
Safety doc.
X
Title
6 @ Radschrauben, Muttern & div. Adapter
M b/ Scal Teil-Nr. F
AszSIEbISCEAE partno. peize A0
Guteklasse: 1:1 ) Sheet L
: L ZSZM-02 1
Schrauben=10.9 of
Muttern = 8.8
] Ji 3 Ly 5 6 8 9 10 11
OB 11 s <> oo O R, o oy oo PemestniBeverins o Treoreeches sz > < Yersloftenzeichnrg ,




Fahrzeug D Fase Nummer Farbe S >/ S ‘t @ m A Z @ m ‘t |/“ i €> |/“ S >/ S ‘t €> m @ 6 3 | 4 Fahrzeug GroBe | Nummer Farbe Zentrierung System
Renoult 3 601 | 3.2x45° N 10 | schwarz E' Hq 'JE >< Renault BA 01 N 10 schwarz % 634 - @ 601 A
Nissan, Subaru 3 59.1 | 3.2x45° N 8 arau Vorderselte Rlckselte nzZewel Nissan, Subary BA 02 N 8 grau ® 634 - ® 591 A
Vs b, BV, @ 571 | 6x45° N S rot M 8:1 VB BA 03 N 5 rot ® 634 - ® 571 A
e | P 955 | ST | B A | belge —| =55 Beschrifturg auf Schrifge Beschriftung uf Schrilge Toct Doewoo | BAO4 | N% | beige pe34- 066l @
Mitsublshi, Proton, Rover| @ 961 | 3.2x43° N 3 |transparent >< § - Ringnummer zB, N 5 S _— - RinggrGe zB. BA 03 20° | 555¢45" Mitoumehl, Proton Meover | BA 05 N 3 transparent | ® 634 - @ 561 A
Mazda, Toyota, Suzuki | @ O4.1 | 3.2x405° N 2 silber /\ 6y Mazda, Toyota, Suzuki BA 06 N 2 silber 3 634 - ¢ 541 A
Volvo ¢ 521 | 3.2x45° N 1 grun e \ ‘ — Volvo BA 07 N 1 grin ® 63.4 - 8 521 A
Alfa, Skodla ? 586 | 3.2x45° N 7 elfenbelin \\J/ % Alfa, Skoda BA 08 N 7 elfenbein ® 63.4 - 8 586 A
Flat, Alfo, Lancio, Seat | @ 28,1 | 3.2x43° N 6 weis N - 9 B 71 Fiat, Alfa, Lancia, Seat BA 09 N 6 wei3 ® 634 - ¢ 581 A
i T = : %Q‘” m/ Hondla BA 10 N 30 hellgriin ® 726 - ® 705 B
= § % S of Mazda, Fora Beoke BA 11 N 25 orange ® 726 - 8 67.1 B
- 30 2| - T = Daimler Chrysler BA 12 N 24 braun ® 726 - B 666 B
L m - | = Nissan BA 13 N 23 lila ¢ 726 - ¥ 661 B
> 5= == Peugeot, Citroen, Volvo | BA 14 N 22 gelb B 726 - ® 651 B
[ Honda, Rover BA 15 N 21 hellblau B 726 - B 642 B
Ford BA 16 N 20 | dunkelbraun | ® 726 - # 63.4 B
14 Toyota BA 17 N 27 | dunkelblau ® 726 - # 601 B
746 BeschriFtung auf Schr'dge Mazda, Ford Proke (alt) BA 18 N 29 tTurkis @ 726 - @ 2393 B
—~ - - (rofe zB @ 634x0/1 , Audi, VW Bus, Seat, Ford | BA 19 N 26 rosa ¢ 726 — @ 571 B
Beschrif tung
© Lancia BA 21 N 32 | onthrazit B 726 - ® 566 B
Schrifthohe 2.0 mm BMV 5/6/7/8 BA 22 N 40 kirsch B 769 - 8 726 C
0.2 mm erhaben BMW 5D / neu BA 23 N 41 messing ® 769 - ¢ 741 C
Daewoo BA 24 N 35 senffarben | ® 726 - 8 69.1 B
Fahrzeug D Fase | Nummer | Farbe Syg‘t@m B Z@m‘tpi@y“gyg‘t@m @ 78|6
Hondlo @ 70.0| 4x45° N 30 hellgrin E' Hq 't ><
Doewoo ® 69.1| 4x45° N 35 | senffarben N ordcderse|te Ruckse| te nzewel
vanda, AEsuBishl ® 67.1| 45x45°| N 25 orange M 8:] System D System ALU
Doinler Chrysler B 66.6| 5x45° N 24 braun i 3o Beschriftung auf Schrige Beschriftung auf Schriige WA ZR-System @ 666 ZR-System @ 78'?
\ecan 4 661 5x45° N 23 o X/\‘\ - Ringnummer z.B. N 24 N ] - Ringgrofe zB. BA 12 RIIK ' | 2,5x45° . 3,25x45
pevoeot, ciiroen, vave | @ 65.1| 5x45° | N 22 gelb /[ ) v — T
Hond, Rover ® 64.2| 3x45° N 21 hellblou k/ , —_— 0.5
Ford 8 63.4|5x45° | N 20 |dunkeloraun 1 7
[ teete ® 601 | 4x45° N 27 | dunkelblau 3 B (105 m bei #571) X 2 & ; =Y b 14,4%2 _
vazos, rora raee wy | @ 59.5| 5x45° | N 29 | turkis i 2| N sl o 2 R
pud, VW Bus, Seat, Ford | @ 57.1 | 7x45° N 26 rosa = H| B =| = = ; s| A
Lancla @ 26.6| 3.0x45° N 32 anthrazit (Facenliste) ] (Fasenliste) . o
asenliste ]
2| = v ,7WY\
9 9799%g 3L ¢ ol -l Z| & 1,2 —
X ‘ | 2= =l = 14 _

Beschriftung auf Schrage

1388
1746 - GriBe zB. 9 T26x666 Beschriftung
S(:h}"i]c‘thlolhe 85 MM D Fase Nummer Farbe D Fase Nummer Farke
025 mm erhoben 8 571 | Sx45° B2S | . 8 716 | 23x45°| ALl ROH
Fahrzeug D Fase | Nummer | Farbe S >/ S t = ™M [: Z = At ler s >/ S t = ™M @ 7 6 . 9 Diese Zeichnung ist Figentun der Firna Hubert Brock GrbH & Co. KG und darf ohne schriftl, Zustinmung
- | | weder kopiert noch deren Inhalt in irgendeiner Form Dritten zuganglich gemacht werden,
BV /67778 P 726 | 9x49 N 40 Kirsch Emzemem >< Gegen Mifbrouch jeglicher Art nehmen wir rechtlichen Schutz in Anspruch
BMW 5D / neu ® 741 ox43° N 41 messing \/OV‘OI@PS@i—te QOCRS@i—t@ 15,45
aptiva/Antara @ /0.2 ox45° N 30 ellgrin , ¢ : I P |
Captiva/Ant X : Hellg SR Beschrittung auf Schrige Beschriftung auf Schrige M 8 1 : 4 | Doerflichensymbole nach DIN I1SO 1302 Rz Reihe 2
BMV SD / neu ® 716 ox43 N 31 Hellrot >< - Ringnummer zB. N 40 - Ringgrde 2B, BA 22 Q/ 4 Q/
. ) . v EENAR"
T ) — Q/ ( Mkzss MRZES Mmm) Voo
P = V 2\ RS
| D % V B Rz 63
S N NV
o | = = uldssige Abweichungen nac -m
N | 3 3| Zuldssige Abweichung h DIN ISO 2768
2| 2 = Z E % —~l— 2 | Form-, und Lagetoleranzen nach DIN ISO 1101
(Fasenlicte) e 1 Werkstuckkanten nach DIN 6784 0.05
. B 8| = | =
2 === il Ko-Auftrags-e. Wfv-Nr: 6467 Ehene:  2-22 Telle-Nr
N =L Lbort Broly [t i ot i o Putfdor |
. Verkstoft: Kinststoff ~ Malstab 11/ 21
145 bt & Lo. Kb Produkthez:
— Daunerstr. 4 waGmbH * Co KE ,
Beschriftung auf Schrige Beschrif tung 53919 Welerswist ey s oot Jentriersysten
- (rdfe zB @ 769x/2.6 " Anderun Ln Rod Bait |
Sd’“’\i ]C.th'o'he 8 5 M Bg 2l (b]]qiwgo Matiz) neu hinzu / Zentriersysten 10042000 [RHuber Typ (Zeichn-) Nri wfved6] - :
! uoeraroeite ]
NT - nderung der Fose auf 3¢ 20062007 | TStrzooka [N - Fnderung auf Tefe 105 0012005 [TStrzodk
025 mm-erhaloen O Systen r&?ﬁ?ﬁzugfmgfe — S5 Tsirzoge [~ ;ngzgeﬁuﬂ o 20 [Tsirada
| , NG0 NS - ZR-Systen 769 auf 102 & 716 finzu 7022007 | TStrzotka
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